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278/D/2024/RB - Dostawa elementow do
gasienicowego mechanizmu jazdy (odlewy )

Opublikowano0:2024-10-29
Numer postepowania: 278/D/2024/RB

Uwaga
Wydtuzono termin sktadania ofert do 18.11.2024 godz. 12:00.
Nie wyrazono zgody na dodatkowy podziat czesci 2 ( osobno na ogniwa i tuleje)
Hasto do dokumentacji zostanie przestane po otrzymaniu zatacznik nr 8 Oswiadczenie osoby niebedacej pracownikiem RAMB.
Oswiadczenie prosze przesta¢ na adres rafal.bednarek@ramb.pl
Przedmiotem zamédwienia jest dostawa elementdéw do ggsienicowego mechanizmu jazdy (odlewy).

Lp Nazwa materiatu llos¢ M
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Czesc 1 OBUDOWA DZIELONA £OZYSKA CZESC GORNA WYKONANIE 2xPRAWE / 2xLEWE. WEDLUG RYS. 4 SZT
M517.05-01.
Materiat LI1450-N wg PN-H-83152, swiadectwo odbioru 3.1; Masa 1 szt. ~~ 124 kg
UWAGI:
1. Odlewy wykona¢ wedtug PN-ISO 8062-CT 12.
2. Odlewy badane ultradzwiekowo klasa 2 wg DIN1690 Cz.2.
3. Potwierdzi¢ sktad chemiczny odlewéw
4. Obrabia¢ wspdlnie z czescig dolng rys. M517-02 i oznaczy¢ kompletami.(np.t.D. 2743-K1).
5. Otwory @42 wykonac wspdlnie z czescig dolna.
6. Pozostawi¢ naddatki minimum po 10 mm na powierzchniach bocznych i otworze gtéwnym
zgodnie z uwaga na rysunku: "naddatek na obrébke po spawaniu obudowy z dZwigarem".
7. Nie wykonywac otworéw M12 na promieniu R188 zgodnie z uwagg na rysunku.
8. Wykonac otwory M12 (przekrdj B-B) oraz M14x1,5 i @10.
9. W wykonaniu lewym frezowa¢ pod otwér M14x1,5 po przeciwnej stronie (widokok "W").
10. Po obrdbce skrawaniem oczysci¢, szczegdlnie otwory smarowe.

OBUDOWA DZIELONA £OZYSKA CZESC DOLNA WEDLUG RYS. M517.05-02 SZT.4. 4 SZT
Materiat LI1450-N wg PN-H-83152, $wiadectwo odbioru 3.1; Masa 1 szt.~~ 120 kg
UWAGI:

1. Odlewy wykona¢ wedtug PN-ISO 8062-CT 12.

2. Odlewy badane ultradzwiekowo klasa 2 wg DIN1690 Cz.2.

3. Potwierdzi¢ sktad chemiczny odlewéw

4. Obrabia¢ wspdlnie z czescig gérna rys. M517-01 i oznaczy¢ kompletami.(np.t.D. 2743-K1).
5. Otwory @42 wykona¢ wspblnie z czescia gérna.

6. Pozostawi¢ naddatki minimum po 10 mm na powierzchniach bocznych i otworze gtéwnym
zgodnie z uwaga na rysunku: "naddatek na obrébke po spawaniu obudowy z dZwigarem".

7. Nie wykonywac otworéw M12 na promieniu R188 zgodnie z uwagg na rysunku.

8. Wykonac otwory M12 oraz M14x1,5 i @10 (przekrdj B-B).

9. Po obrdbce skrawaniem oczysci¢, szczegdlnie otwory smarowe.

POtPANEWKA WEDtUG RYS.M517.05-03R. SZT.8 / 4 KOMPLETY. 8 SZT
Materiat CuAI10Fe5Ni5 / CC333G-GZ, atest 3.1; Masa 1 szt. ~~16,3 kg

UWAGI:

1. Odlewy pétfabrykatéw wykona¢ metoda odsrodkowa

2. Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa odlewdéw

3. Stopien jakosci V3, S3 100% partii wyrobu wg DIN 1690

4. Obrabia¢ mechanicznie kompletami, wykona¢ otwory mocujace oraz rowki i otwory smarowe.

5. Powierzchnie wewnetrzna wykona¢ na @267, pozostawi¢ naddatek na "obrébke ostateczna'

zgodnie z uwaga na rysunku.

6. Sporzadzi¢ karty pomiarowe i protokoty badan ultradzwiekowych

Suma tabeli
Lp Nazwa materiatu llos¢ M
Czesc 2 OGNIWO Z TULEJKAMI wg rys. M517.04-01. SZT. 84. Masa 1 szt. ~~205,5 kg 84 SZT

* Ogniwa wykona¢ zgodnie z zatacznikiem nr 1 - "Wymagania stawiane odlewom"
* Wymagane potwierdzenie sity wcisku tulei w ogniwo zgodnie z dokumentacja



Czes¢ 3 PIASTA @310/225 WEDLUG RYS. 3420.1023.302-01.03a. SZT.8 8 SZT
Materiat LI1450-N wg. PN-H-83152, swiadectwo odbioru 3.1; Masa 1 szt.~~ 52,0 kg
UWAGI:

1. Odlewy wykona¢ wedtug PN-ISO 8062-CT 12.

2. Odlewy badane ultradzwiekowo wg DIN1690 Cz.2.

3. Potwierdzi¢ sktad chemiczny odlewéw

4. Obrabia¢ mechanicznie pozostawiajgc naddatki minimum po 10 mm na powierzchniach
czotowych i otworze gtéwnym zgodnie z uwagg na rysunku: "naddatek na obrébke po
wspawaniu".

5. Obrobic kotnierze piasty do $rednicy @310 z wykonaniem fazy 300.

6. Nie wykonywac otworéw @20H7 oraz M20

Czes¢ 4 SLIZG WYKONANIE "P" WEDLUG RYS. 3030.1480.301-01.601 SZT. 6 6 SZT
Materiat LLOOH6M, Swiadectwo odbioru 3.1; Masa 1 szt. ~~ 69,5 kg
UWAGI:

1. Klasa odlewu wedtug DIN 1683 - GTB18.

2. Slizg (odlew) musi by¢ wolny od nieciagtoéci , jam skurczowych i peknie¢

3. Wadliwos¢ wewnetrzna - max. KL. V3 wg DIN 1690

4. Wymiary nietolerowane obrabiane wedtug DIN 2768 - m

5. Nie wykonywac otwordw i rowkéw smarowych zgodnie z uwaga na rysunku.

Ogdlna charakterystyka Zaméwienia:

Elementy wykona¢ bez zabezpieczenia antykorozyjnego.

Stal zgodnie z wykazami materiatowymi. Materiaty musza spetnia¢ wymogi normy PN-EN 10025.

Elementy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg i WTWIO/01/DJ/RAMB.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do kontroli procesu wytwarzania elementéw na kazdym etapie wykonawstwa zlecenia.
Zabezpieczenie, dostawa i transport elementéw po stronie Dostawcy.

W przypadku wystgpienia koniecznosci zastosowania dodatkowych materiatéw lub wprowadzenia zmian w dokumentacji i innych
ustalen, konieczna jest akceptacja przez zamawiajacego, uzgodniona w formie pisemnej przed ich realizacja. Zleceniobiorca wykona
dokumentacje powykonawczg ,red correx”.

Pozostate informacje zawiera dokumentacja techniczna i Umowa.

Przed wyborem Dostawcy zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ wizji lokalnej Firm sktadajacych oferte, pod wzgledem mozliwosci
technicznych wykonania.

Minimalne wymogi stawiane odlewom wg rys. M517.04-01.01

Materiat: L35 GSM+QT - sktad chemiczny wg PN-/H-83160.

Wtasnosci mechaniczne odlewdw:

a) wytrzymatos¢ na rozcigganie R , = 1000-1100 MPa

b) wydtuzenie A;= 8 %

¢) twardos¢ odniesiona do Rm zgodnie z PN-EN ISO 18265

d) twardos$¢ powierzchni oznaczonych na rys. HRC = 45+5/-2, h =10£2 mm

0Ogdlne tolerancje wymiaréw nietolerowanych dla odlewéw wg I1SO 8062 - CT13.

Zakres dopuszczalnych nieciggtosci na powierzchni odlewu nie powinien przekroczy¢ wartosci odpowiadajacym wzorcowi A3 wg PN-EN

1370. Badania prowadzi¢ wg PN-EN 12454,

Wady wewnetrzne. Dostawca przeprowadzi badania UT wg PN-EN 12680-1 na 25% sztuk liczebnosci partii. Dopuszczalny poziom

nieciagtosci przestrzennych: w uchach: 2, w pozostatej czesci odlewu: 3.

0gdlne warunki techniczne dostawy odlewdw wg PN-EN 1559-1.

dla kazdej partii odlewéw ADMH atest 3.1 wg PN-EN 10204

wlewek prébny oddzielnie odlany o grubosci = 50 mm.

Dostawca zapewni protokoty badan:

a) wizualnych wg PN-EN 1370:2001 / PN-EN 12454:2002 klasa A3

b) penetracyjnych wg PN-EN1371-1 obrobionych powierzchni:

otworéw ogniwa poziom nasilenia LP1a - APla

spodniej ogniwa poziom nasilenia LP3a - AP3a

c¢) Swiadectwa obrdbki cieplnej (ulepszania i hartowania)

d) karte pomiarowg z przeprowadzonych pomiardw twardosci biezni i zabierakéw po




przeprowadzonej obrébce cieplnej hartowania.

e) karta pomiarowa wymiaréw tolerowanych.
f) protokdt z badan nieniszczacych stwierdzajacych brak peknied.
Nie dopuszcza sie napraw wad odlewniczych w obrebie uch ogniwa, na pozostatych powierzchniach naprawy moga by¢ wykonane wg
technologii zatwierdzonej przez zamawiajacego.
Wyptywki moga by¢ usuniete tylko za pomoca szlifowania lub frezowania.
Kazde ogniwo zostanie trwale cechowane znakiem Wykonawcy oraz kolejnym 5-cyfrowym numerem, gdzie:
dwie litery: ustalony z Zamawiajgcym kod Wytwércy (np. firma FAMAGO - ,ZG")
dwie pierwsze cyfry: oznaczaja rok produkcji (np. rok 2022 - ,22")
nastepne cyfry: kolejny numer.

Miejsce cechowania - zewnetrzna powierzchnia grzebienia ogniwa (zalecane znaki wkleste).
Powierzchnie obrabiane (otwory) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie srodkiem czasowej ochrony - TEXOL.
Oferte w formie skanu nalezy przesta¢ na adres rafal.bednarek@ramb.pl w terminie do dnia 14.11.2024r. do godziny 12:00. W
temacie oferty nalezy napisa¢ Postepowanie zakupowe nr 278/D/2024/RB - Dostawa elementéw do gasienicowego
mechanizmu jazdy ( odlewy ).
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