ZAtACZNIK DO OGOLNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA. PROCEDURY ODBIORU.

DOSTAWY MATERIALOW W MIEJSCE WSKAZANE PRZEZ ZAMAWIAJACEGO
1.1. Zgtoszenie do odbioru dostaw

1.2,

Co najmniej 3 dni przed planowanym terminem dostawy, Wykonawca wysle zgtoszenie
do odbioru na ponizsze adresy email:

a. kontrola.jakosci@ramb.pl

b. magazyn@ramb.pl

c. adres e-mail wpisany w Zamoéwieniu.
Wraz ze zgloszeniem Wykonawca przesle dokumentacje jakosciowg w wersji elektronicznej,
zgodnie z wykazem dokumentéw zawartych w pkt 1.2., celem jej sprawdzenia. Oryginat
dokumentacji jakosciowej oraz pozostate dokumenty dotyczace dostawy nalezy przekazaé
W wersji papierowej wraz z dostawa.
Forme oraz ilos¢ kompletéw wykonywanej dokumentaciji jako$ciowej nalezy kazdorazowo
ustali¢ z Zamawiajgcym.

Wykaz dokumentéw niezbednych do przyjecia dostawy w zaleznosci od przedmiotu
zamowienia:

1.2.1. Przedmiot Zamoéwienia: KONSTRUKCJE STALOWE

Dokument WZ z numerem zaméwienia

Lista wysytkowa wraz z numerami rysunkéw

e Skan dokumentacji jako$ciowej, zawierajgcej w szczegolnosci :

1.Spis tresci,

2.Wykaz elementéw,

3.Wykaz materiatowy wg wzoru zleceniodawcy (identyfikacja poszczegélnych pozycji
wykonanej konstrukcji z atestami na wykazie)

4 Wykaz atestow

5.Atesty:

—Swiadectwa odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204 na materialy hutnicze,

—Atesty 2.2 wg normy PN EN 10204 na materiaty spawalnicze,

—Atesty 2.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty ztgczne,

—Atesty 2.1 wg normy PN EN 10204 na kraty pomostowe

6.Protokoty z badan nieniszczacych,

7.Wykaz personelu badajacego wraz z certyfikatami kompetenciji,

8.Wykaz spawaczy wraz ze $wiadectwami egzaminu kwalifikacyjnego,

9.Wykaz personelu nadzoru spawalniczego,

10.Certyfikaty kwalifikowania technologii spawania WPQR,

11.Technologie spawania WPS,

12.Dziennik spawania,

13.Swiadectwa obrobki cieplnej (jezeli dotyczy)

14.Protokét z zabezpieczenia antykorozyjnego,

15.Raport z wykonania powierzchni referencyjne;j,

16.Karty pomiarowe gtéwnych weztéw konstrukcyjnych, wymiaréw tolerowanych, stykéw

montazowych z innymi podzespotami,

17 Karty pomiarowe z montazu prébnego

18.Protokoty wykonania potgczen skrecanych (jezeli dotyczy)

19.0peraty geodezyjne (jezeli dotyczy)

20.Deklaracja wtasciwosci uzytkowych lub $wiadectwo jakosci

21.Karta gwarancyjna

Dokumentacja jako$ciowa w jezyku polskim, w wersji papierowej oraz na no$niku
elektronicznym (forma oraz ilo$¢ kompletéw dokumentaciji powinna by¢ ustalona kazdorazowo
z Zamawiajgcym).

1.2.2. Przedmiot Zaméwienia: KONSTRUKCJE MASZYNOWE | URZADZENIA

Dokument WZ z numerem zaméwienia

Lista wysytkowa wraz z numerami rysunkow

Skan dokumentacji jako$ciowej, zawierajacej w szczegblnosci:

1. Spis tresci,

2. Wykaz elementow,

3. Wykaz materiatowy wg wzoru zleceniodawcy (identyfikacja poszczegélnych pozydcii
wykonanej konstrukcji z atestami na wykazie)

1



4.
5.

26.

ZAtACZNIK DO OGOLNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA. PROCEDURY ODBIORU.

Wykaz atestow

Atesty:
~Swiadectwa odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty hutnicze,
—Atesty 2.2 wg normy PN EN 10204 na materiaty spawalnicze,
—Atesty 2.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty zlgczne,
~Atesty 2.1 wg normy PN EN 10204 na kraty pomostowe
Protokoty z badan nieniszczgcych,
Wykaz personelu badajgcego wraz z certyfikatami kompetencii,
Wykaz spawaczy wraz ze $wiadectwami egzaminu kwalifikacyjnego,
Wykaz personelu nadzoru spawalniczego,
Certyfikaty kwalifikowania technologii spawania WPQR,

. Technologie spawania WPS,

Dziennik spawania,

Swiadectwa obrobki cieplnej (jezeli dotyczy)

Protokét z zabezpieczenia antykorozyjnego,

Raport z wykonania powierzchni referencyjnej,

Protokoty z ustawienia wspétpracujacych elementéw oraz maszyn,

Karty pomiarowe gtéwnych weztéw konstrukcyjnych, wymiardw tolerowanych, stykéw
montazowych z innymi podzespotami,

Karty z montazu prébnego,

Protokoty wykonania potgczen skrecanych,

. Operaty geodezyjne,

. Deklaracje zgodnosci na wyréb/ wigczenia maszyny nieukoriczonej

. Karty gwarancyjne,

. DTR w jezyku polskim.

. Protokoty kontroli i préb urzgdzen

. Protokoty z kontroli i préb silnikéw, transformatoréw, stacji energetycznych,

rozdzielnic / $wiadectwa kontroli jako$ci producenta.
Instrukcje obstugi i eksploatacji Przedmiotu Zaméwienia

Dokumentacja jakosciowa w jezyku polskim, w wersji papierowej oraz na nosniku
elektronicznym (forma oraz ilo$¢ kompletéw dokumentaciji powinna byé ustalona kazdorazowo
z Zamawiajgcym).

1.2.3. Przedmiot Zamoéwienia: ODLEWY
e Dokument WZ z numerem zamoéwienia
e Skan dokumentacji jakosciowej, zawierajgcej w szczegélnosci:

1
2
3
4
5

. Swiadectwo odbioru 3.1, (odlewy cechowane numerami wytopdw).
. Protokoly z badan NDT

. Swiadectwa obrébki cieplnej z wykresem procesu przesycania,

. Karty pomiarowe wymiaréw tolerowanych

. Protokoty z pomiaréw twardosci.

Dokumentacja jako$ciowa w jezyku polskim, w wersji papierowej oraz na nos$niku
elektronicznym.

1.2.4. Przedmiot Zamoéwienia: MATERIALY HUTNICZE, MATERIALY DODATKOWE,

ELE

MENTY ZLACZNE, KRATY POMOSTOWE, itp.

e Dokument WZ z numerem zamoéwienia
o Atesty:

Swiadectwa odbioru 3.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty hutnicze,
Atesty 2.2 wg normy PN EN 10204 na materiaty spawalnicze,

Atest 2.1 wg normy PN EN 10204 na materiaty ztgczne,

Atest 2.1 wg normy PN EN 10204 na kraty pomostowe

Dokumenty w jezyku polskim, w wersji papierowej lub elektroniczne;.

1.2.5. Przedmiot Zaméwienia: ELEMENTY BRANZY ELEKTRYCZNEJ
e Dokument WZ z numerem zamoéwienia
e Skan dokumentacji jakosciowej, zawierajgcej w szczegélnosci:

1
2

. Deklaracje zgodnosci / Swiadectwa jakosci / certyfikaty
. Karty gwarancyjne,
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3. Dokumentacja Techniczno-Ruchowa,
4. Protokoly z kontroli i préb silnikéw, transformatoréw, stacji energetycznych,
rozdzielnic / $wiadectwa kontroli jakosci producenta.
5. Instrukcje obstugi i eksploataciji Przedmiotu Zaméwienia,
Dokumentacja jako$ciowa w jezyku polskim, w wersji papierowej oraz na no$niku elektronicznym.

1.2.6. Przedmiot Zamoéwienia: FARBY, LAKIERY, CHEMIA PRZEMYSLOWA, OLEJE,
SUBSTANCJE NIEBEZPIECZNE
e Dokument WZ z numerem zaméwienia
o Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych
e Atesty
Dokumenty w jezyku polskim, w wersji papierowej lub elektroniczne;.

1.3. Standard znakowania i pakowania dostawy

— Kazda dostawa materiatowa dostarczana do RAMB sp. z 0.0. musi posiadaé etykiete, ktéra
umozliwi jednoznaczne zidentyfikowanie dostawy i materiatu w magazynie RAMB sp. z 0.0.

— Etykieta zbiorcza powinna uwzglednia¢ wszelkie informacje wymagane przez firme RAMB
sp. zo.0. (tj. nrzamowienia, nazwa projektu, nr indeksu RAMB sp. z 0.0., ilo$¢, opis pozycji),

— Dostawy palet/opakowar z réznym asortymentem muszg by¢ oznaczone etykietg zbiorcza,
a kazdy materiat na palecie/opakowaniu musi by¢ w odpowiedni sposob wydzielony w
mniejsze opakowanie lub zgrupowany w trwaty sposéb i oklejony etykiets.

— Elementy konstrukcyjne muszg by¢ oznaczone w sposob jednoznaczny widoczny
po procesie antykorozyjnym. Twardy znak naniesiony na elemencie konstrukcyjnym
lub przywieszce metalowej powinien zawierac:

nazwa / element np.;P1,BX1,

numer projektu (ostatnie 4 cyfry)

nr zamoéwienia,

nr rysunku

nr pozycji na rysunku

Oznaczenie producenta, wykonawcy (logo).
Znakl powinny byé naniesione na elemencie w widocznym miejscu.
Drobne czesci i elementy konstrukcyjne oraz elementy zigczne ($ruby, nakretki, sworznie itp.)
powinny by¢ posortowane do oddzielnych opakowann wg asortymentu i wiasnosci
wytrzymato$ciowych, zabezpieczone antykorozyjnie i zapakowane do skrzyn drewnianych lub
pojemnikow metalowych wraz ze specyfikacjg zawartosci. W przypadku duzej ilosci skrzyn
nalezy je ponumerowac i ujg¢ w specyfikacji wysytkowej z wykazem zawartosci.

- Odlewy zostang trwale ocechowane znakiem Wykonawcy oraz kolejnym 5 — cyfrowym
numerem, gdzie kolejno: dwie pierwsze litery oznaczajg kod Wytwércy, dwie pierwsze cyfry
oznaczajg rok produkcji (np.:21 - rok produkcji 2021), nastepne cyfry: kolejny numer. Miejsce
cechowania — powierzchnia nieobrabiana.

Brak mozliwosci identyfikacji dostawy z zamoéwieniem skutkuje odmowsg przyjecia dostawy

do magazynu.

oA LON

1.4. Podstawa i niezbedne dokumenty do wystawienia faktury
1.4.1. Przedmiot Zamoéwienia: KONSTRUKCJE STALOWE

Podstawg wystawienia faktury VAT przez Dostawce jest podpisany przez Biuro Kontroli Jakosci
Zamawiajgcego Protokét z kontroli inspekcyjnej z wynikiem pozytywnym.

W przypadku negatywnego Protokotu z kontroli inspekcyjnej Dostawca zobligowany jest
do odebrania od Zamawiajgcego niezgodnej dostawy, usunigcia niezgodnosci i ponownego
zgtoszenia do odbioru.

1.4.2. Przedmiot Zaméwienia: KONSTRUKCJE MASZYNOWE | URZADZENIA

Podstawg wystawienia faktury VAT przez Dostawce jest podpisany przez Biuro Kontroli Jakosci
Zamawiajgcego Protokét z kontroli inspekcyjnej z wynikiem pozytywnym.

W przypadku negatywnego Protokotu z kontroli inspekcyjnej Dostawca zobligowany jest
do odebrania od Zamawiajgcego niezgodnej dostawy, usuniecia niezgodnosci i ponownego
zgtoszenia do odbioru.
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1.4.3. Przedmiot Zamoéwienia: ODLEWY

Podstawg wystawienia faktury VAT przez Dostawce jest podpisany przez Biuro Kontroli Jakosci
Zamawiajgcego Protokét z kontroli inspekcyjnej z wynikiem pozytywnym. Protokét z kontroli
inspekcyjnej jest wystawiony w ciggu 7 dni, po potwierdzeniu przez zewnetrzng jednostke
laboratoryjng prawidtowego sktadu chemicznego i twardosci odlewédw. Zamawiajacy przeprowadza
badanie 5% dostarczonych odlewéw pod wzgledem sktadu chemicznego i twardosci na wykonanie
zgodne z dokumentacjg techniczna.

W przypadku stwierdzenia nieprawidiowego skiadu Iub twardosci, Wykonawca zostaje
obcigzony kosztami badania, a cata partia dostarczonych odlewéw zostaje cofnieta na koszt
Wykonawcy.

W przypadku negatywnego Protokotu z kontroli inspekcyjnej Dostawca zobligowany jest
do odebrania od Zamawiajgcego niezgodnej dostawy, usuniecia niezgodnosci i ponownego
zgtoszenia do odbioru.

1.4.4. Przedmiot Zaméwienia: MATERIALY HUTNICZE, MATERIALY DODATKOWE, ELEMENTY
Zt ACZNE, KRATY POMOSTOWE, itp.

Podstawg wystawienia faktury VAT przez Dostawce jest dokument WZ podpisany
przez Zamawiajgcego.

1.4.5. Przedmiot Zaméwienia: ELEMENTY BRANZY ELEKTRYCZNEJ

Podstawg wystawienia faktury VAT przez Dostawce jest dokument WZ podpisany przez
Zamawiajgcego.

1.4.6. Przedmiot Zamodwienia: FARBY, LAKIERY, CHEMIA PRZEMYStOWA, OLEJE,
SUBSTANCJE NIEBEZPIECZNE

Podstawg wystawienia faktury VAT przez Dostawce jest dokument WZ podpisany
przez Zamawiajacego.

DOSTAWY USLUG/ ROBOT BUDOWLANYCH/ MONTAZOWYCH/ SPAWALNICZYCH/
ELEKTRYCZNYCH/ AKPiA.

2.1. Zgtoszenie do odbioru wykonania ustugi
Co najmniej 5 dni przed planowanym terminem odbioru wykonanej ustugi, Wykonawca wysle
zgtoszenie do odbioru na ponizsze adresy email:

—adres e-mail osoby odpowiedzialnej z ramienia RAMB sp. z 0.0. wpisanej w Zamdwieniu/

Umowie
—kontrola.jakosci@ramb.pl
2.2. Dokumenty zataczone do zgtoszenia w zaleznos$ci od przedmiotu zamoéwienia:
Wraz ze zgtoszeniem do odbioru Wykonawca przesle dokumentacje w wersji elektronicznej
celem jej sprawdzenia. Oryginat dokumentacji nalezy przekaza¢ w wersji papierowej w dniu
odbioru. Forme oraz ilo§¢ kompletéw wykonywanej dokumentacji nalezy kazdorazowo ustali¢
z Zamawiajgcym.
2.2.1. Wykaz niezbgdnej do przekazania dokumentacji, przed przystgpieniem przez
Zamawiajgcego do odbioru robét budowlanych:

a. Dokumenty jakos$ciowe, okreslone w zaleznosci od specyfiki przedmiotu odbioru
w zamowieniu lub umowie

b. Dziennik budowy z wpisem o zakoriczeniu wszystkich robot i przeprowadzeniu
wymaganych zaméwieniem/ umowg prob

c. Protokoty z przeprowadzonych pomiaréw i préb,

d. Operaty geodezyjne w tym tyczenia, osiowosci, pionowosci, prostoliniowosci,
powykonawcze (ewentualnie kserokopia wpisu do dziennika budowy),

e. Oswiadczenie osob uprawnionych przepisami o zgodnosci wykonania prac z projektem
technicznym,

f. Dokumentacja powykonawcza lub dokumentacja wykonawcza z naniesionymi w sposéb
widoczny (np. kolorem czerwonym) zmianami dokonanymi przez projektanta lub
Wykonawce (Red Correx)

g. Dokumentacja geodezyjna, w tym powykonawcza inwentaryzacja geodezyjna,
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Inne (dotyczace przedmiotu umowy i uzgodnione pomigdzy Zamawiajgcym i Wykonawca).

Zadna z istotnych robot realizowanych na placu budowy nie bedzie zakryta lub uczyniona
niedostepng bez wcze$niejszego pisemnego powiadomienia Zamawiajgcego. Zgtaszania takich
prac do odbioru bedzie dokonywat Kierownik Budowy Wykonawcy wpisem do Dziennika
Budowy lub Dziennika Montazu z wyprzedzeniem co najmniej 3-ch dni roboczych (nie liczac
sobot) przed planowang datg ich zakrycia lub uczynienia niedostepng.

222

2:2.3;

224

Wykaz niezbednej do przekazania dokumentacji, przed przystgpieniem przez

Zamawiajgcego do odbioru robét spawalniczo-montazowych

a. Poswiadczenie kierownika robét o zakornczeniu montazu

b.Szkic spoin montazowych z oznaczeniem numerdw spawaczy uprawnionych

c. Certyfikaty kwalifikowania technologii spawania WPQR,

d. Technologie spawania WPS,

e. Lista spawaczy z oznaczeniami identyfikacyjnymi i posiadanymi uprawnieniami

f. Dziennik spawania

g. Dokumentacja powykonawcza lub dokumentacja wykonawcza z naniesionymi
w sposob widoczny (np. kolorem czerwonym) zmianami dokonanymi przez projektanta
lub Wykonawce (Red Correx)

h. Inne (dotyczagce przedmiotu umowy i uzgodnione pomiedzy Zamawiajgcym
i Wykonawcg).

Zadna z istotnych robét realizowanych na placu budowy nie bedzie zakryta lub uczyniona

niedostepng bez wczeéniejszego pisemnego powiadomienia Zamawiajgcego. Zgtaszania

takich prac do odbioru bedzie dokonywat Kierownik Budowy Wykonawcy wpisem do

Dziennika Budowy lub Dziennika Montazu z wyprzedzeniem co najmniej 3-ch dni

roboczych (nie liczgc sobét) przed planowang datg ich zakrycia lub uczynienia

niedostepna.

Wykaz niezbgdnej do przekazania dokumentacji, przed przystgpieniem przez

Zamawiajgcego do odbioru robét elektrycznych

a. Oswiadczenie kierownika robét o zakoriczeniu montazu oraz o zgodnosci wykonania
prac z projektem technicznym

b. Dokumenty jakosciowe, okreslone w zaleznosci od specyfiki przedmiotu odbioru
w zamoéwieniu lub umowie ($wiadectwa jakosci, aprobaty techniczne, certyfikaty
zgodnosci materiatéw i urzgdzen, deklaracje zgodnosci (producenta), protokoty z préb,
pomiaréw i sprawdzen, po$wiadczenia/oswiadczenia itp.)

c. protokoly pomiaréw instalacji odgromowych i uziemiajgcych, metryka urzgdzenia
odgromowego

d. protokoty badania skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowej urzgdzen elektrycznych

e. protokoty pomiarow natgzenia o$wietlenia na stanowiskach pracy

f.  protokoly z badarn pomontazowych urzgdzen i instalacji elektrycznych

g. protokoty z parametryzacji urzgdzen

h. Dokumentacja powykonawcza lub dokumentacja wykonawcza z naniesionymi
w sposéb widoczny (np. kolorem czerwonym) zmianami dokonanymi przez projektanta
lub Wykonawce (Red Correx)

i. Inne (dotyczgce przedmiotu umowy i uzgodnione pomiedzy Zamawiajgcym
i Wykonawcg).

Wykaz niezbednej do przekazania dokumentacji, przed przystgpieniem przez

Zamawiajgcego do odbioru robot AKPIA

a. Oswiadczenie kierownika robét o zakoriczeniu montazu oraz o zgodno$ci wykonania
prac z projektem technicznym

b. Dokumenty jako$ciowe, okreslone w zaleznosci od specyfiki przedmiotu odbioru

w zamoéwieniu lub umowie ($wiadectwa jakosci, aprobaty techniczne, certyfikaty

zgodnosci materiatow i urzadzen, deklaracje zgodnosci (producenta), certyfikaty

bezpieczenstwa urzgdzen i przyrzadéow AKPIA, protokoty z préb, pomiaréw

i sprawdzen, po$wiadczenia/o$wiadczenia itp.)

protokoty nastaw urzadzen i przyrzgdow AKPIA

protokoty sprawdzenia poprawno$ci dziatania zabezpieczern i uktadéw sterowania

protokoty sprawdzenia dziatania sekwencji technologicznych

protokoty testowania sygnatéw i modutdéw cyfrowych

"oao
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g. protokoly z parametryzacji urzagdzen

h. Dokumentacja powykonawcza Ilub dokumentacja wykonawcza z naniesionymi
W sposob widoczny (np. kolorem czerwonym) zmianami dokonanymi przez projektanta
lub Wykonawce (Red Correx)

i. Inne (dotyczgce przedmiotu umowy i uzgodnione pomiedzy Zamawiajgcym
i Wykonawcg).

2.3. Podstawa i niezbedne dokumenty do wystawienia faktury

Podstawg do wystawienia faktury przez Wykonawce ustugi/rob6t jest pozytywny
protokét odbioru ustugi/ robét przediozony przez Wykonawce i zatwierdzony przez
upowaznionego przedstawiciela Zamawiajgcego. Protokét odbioru robot/ ustugi bedzie
zatgczony do faktury.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci lub zastrzezen/ uwag do realizacji przedmiotu
Zamoéwienia/Umowy, Wykonawca zobligowany jest do usuniecia wszystkich stwierdzonych
przez Zamawiajgcego niezgodnosci oraz ponownego zgtoszenia do odbioru.




