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Moteriot: CC 333G

UwAGA

1. Skérowanie odlewu wykonaé zachowu joc pole tolerancji wykonanio
10.5mm

2, Nledopuszczalna Jest jokiekolwiek noprowa odlewu

3. Oolew musi by oznakowony w sposébk trwoly znakiem wytwdrcy

Poz. |llost Tytui/nozwo, materiat, wymiary itp. Numer
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Materict: CC 3330

UWAGA . ,

1. Skorowonle odlewu wykona¢ zachowujoc pole tolerancji wykonania
£0.5mm

2. Niedopuszczalho Jest jokiekolwiek mnaprawe odlewu

3. Odlew musi byc oznokowany w sposdb trwaly znakiem wytwbdroy

Poz. |[liose Tytui/nazwa, materiof, wymiory itp. Numer
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Materiol: CC 481K lub CC49IK

UWAGA :

1. Skérowanie odlewu wykonoad zachowujoc pole toleroancji wykononia
=0.5mm ' '

2. Niedopuszczalna Jjest jokiekolwiek noprawa odlewu

3. Odlew musi byc oznakowony w sposdb trwaty znakiem wytworcy

Poz. {llo§¢ | Tytui/nazwao, materiaf, wymiary itp. Numer
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