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Wszystkie wyroby objete dostawami wykonane z materialu klasy PE100 (nie dopuszcza si¢ stosowania
materialow wtérnych w tym regranulatéw). Klasa materiatu PE 100 (MRS=10MPa, oreL.>10MPa, dla
{=20°C), wykorzystanego do produkcji rur musi zosta¢ potwierdzona przez akredytowane faboratorium
zgodnie z 1SO 9080.

Do kazdej partii produkcyjnej wymagane jest dostarczenie $wiadectwa odbioru 3.1 (wg normy PN EN-
10204:2006) zawierajacego wyniki badan kontroli odbiorczej parametrow wyspecyfikowanych w Tabe-
lach1i2.

Tabela 1 Minimalne parametry dla surowca (materiat rodzimy)

Wiasciwos¢ Wymagania Jednostka | Metoda badania
Gestost tworzywa 2955 kg/m? gﬁgg :38 11 ;gg;
;‘ff:;;”}’go“fcsf;;;ik szybkoscl plynigoia 02403 gl0min | PN-ENISO 11331
Zawarto$¢ sadzy (tworzywa czame) 2425 majgwo PN-1SO 6964
Czas indukej utleniania 210°C 245 min 'T;g';‘%%‘;"s‘b

powolny wzrost peknieé-rozmiar rury 110

PE 100 SDR1. 120, llere vemn Brefuszkodzeria woza | p | PNENISO 13478
Tabela 2 Minimalne parametry dla rur
Wiasciwosé Wymagania Jednostka Metoda badania
Sztywnosé obwodowa o Wyma%ae'; 2GR | N2 | PN-EN 9969:2008
Barwa Czarna - Ocena wizualna
Wymiary Wg W"ma%ae’;;ama‘”iaja" PN-EN 1SO 3126
Wydluzenie przy zerwaniu 2 500 % PN%%IEZOSS? 1
Masowy wskaznik plynigcia Zmiana ywoRe e | glomin | PN-ENISO 1133-
Czas indukeji utleniania 210°C 240 min Plrégr;fg;lgb




