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Tolerancje ogélne wg SO 2768-mK
Wymagany poziom jako$ci ztqczy spawanych
wg niezgodnos$ci spawalniczych - D wg 150 5817.
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4 1L100x100x10-150 PN-EN 10056-1 115235/ 2,3 2,30
J | B1.8x120x160 PN-EN 10029 115235/ 1,20 1,20
2| C140-537 PN-H-93400 115235k 8 8,00
1181.20x152x380 PN-EN 10029 115235/ 9 9,00
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Przynalezno$é do maszyniMateriat Nazwa rys. Hasa (kg)
Typ Nr maszyny | g tabeli . 20.5
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RZEH. TASMINE . Wspornik demontazowy
Nr materictu: -
Materiat zastepczy W}/k. A Podziatka
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Nr rys. wytwércey Numer rys. Mk [il.ark,
J 025 050 220 0 | 7,
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