Wykaz materiatowy

-l-:"oltegoﬂObiekt: Rys. Nr Symbol Zak!, JArkusz Nr
Sp.z0.0. [Zespot Wspornik W4 3030.2009.301-03.25 11
Lp.| Szt nazwa i wyrniary got. czesci rysunek Jub norma rnasa got. czesei w kg Mlateriat Nr tech. mater. UWAGI
za komp. numer poz 182\ komplel rodzaj wymiar przed obrobka| Nr N2 | na 1szt | na kompl
1 2 3 2a 4b 5a 5h a Bb 7a b 7o 8
Element W4

1 HEA200 - 1295 1 54,8 54,8] $235JR

1 HEA200 - 1225 2 51,8 51,8 S8235JR

1 HEA200 - 3370 3 142,6 1426 S235JR

1 BIL.20 x 220 x 350 4 12,1 12,1 S235JR

1 Bl.10 x 200 x 424 5 8.7 6,7 S235JR

4 BL10x 87 «x 170 6 1,3 52] 5235JR

6 BlLBx 97 x 170 7 1.0 8,2] S235JR

1 BL8 x 300 x 300 8 2,8 2,8} S235JR

2 B.8 x 80 x 150 9 0.8 1,5 8235JR

6 Sruba-M20x55-10,9 A4J PN-EN-ISO4017 | 10 0,180 1,08 wg normy

N Nakretka M20-10 A4J PN-EN-ISO4032 | 11 0,069 0,41| wa normy

12 Podkiadka okr.20 300HV AdJ PN-EN-ISO7000 | 12 0,013 0.15| wg normy

2 LBOx8 - 120 13 0.7 1,3| 8235JR

2 Bl.L&§ x 97 X 130 14 0,8 1,6] S235JR

2 Bl.8 x 120 X 160 15 1,2 2,4] S235JR

Materiaty spawalnicze 4,5
Masa catkowita elementu W4 295,01 kg
Opracowatl, |Data. Skeyifrolowat: pata'. Zatwierdzit: Data: Opracowat: Data:
S (e~ |
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