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_Poltegor [Obiekt : Rys. Nr Symbol Zakt. |Arkusz Nr
Sp.z0.0. |Zespst Wspornik W2 3030.2009.301-03.23 11
Lp.| sz nazwa i wymiary got. czesci rysunek lub norma masa got. czesci w kg Mlateriat Nr tech. mater. UWAGI
za komp. numer poz 1 szt komplet rodzaj wymiar przed obrobkg | NrN2 | na 1szt | na kompl
1 2 3 4a b 62 50 Ga 6b 7a 7b Te B
Element W2
1 HEA200 - 2350 1 994 99.4] 8235JR
1 L100x8 - 2364 2 28,8 28,8 S5235JR
2 £100_ - 445 3 4,7 94| 3235JR
1 Bl.20 x 220 x 285 4 9.8 9,8{ S235)R
1 BL10 x 220 x 240 5 4,1 4,1 $8235JR
2 BL.8 x 120 x 200 6 1,5 3,0] S235JR
8 BL8x 97 x 170 7 1,0 8,3] S8235JR
1 BL8x 80 x 150 8 0.8 0.8] S235JR
8 Sruba-M20x55-10,9 AdJ PN-EN-1SO4017 | 9 0,180 1,08] wg normy
6 Nakretka M20-10 A4d PN-EN-IS04032 | 10 0,089 0,41| wg narmy
12 Podktadka okr.20 300HV AdJ PN-EN-ISO7090 | 11 0,013 0,15 wa normy
4 Sruba-M16x50-5.6 Add PN-EN-ISO4017 | 12 0,020 0,08] wg normy
4 Nakretka M16-6 AdJ PN-EN-is04032 | 13 0.038 0,14] wa normy
4 Podkiadka spr.Z16,3-Fe/Zn9 PN-77/MB2008 14 0,007 0.03| wg nommy
Materiaty spawalnicze 2.4
Masa catkowita elementu W2 168,0] kg
Opracowat: |Data: Skohtrolowat: Data: Zatwierdzit: Data: |Opracowat: Data:
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