Wykaz materiatowy

"Poltegor JObiekt : Rys. Nr [Symboi Zaid. [Arkusz Nr
Sp.zo.o. |Zespot Schody S4 3030.2009.301-03.35 112
Lp.| Szt hazwa i wymiary gol. czgsct rysunek lub norma masa got. czesci w kg Mlateriat Nr tech. mater. UWAG!
za komp. numer poz 1 szt komplet rodzaj wymliar przed obrébka | NrN2 | na 1szt | na kompl
1 2 3 4a ab 53 5b 6a gk 7a 7h 7c B
Element $4 _
2 C180_ - 4600 1 101,2 2024 $235JR [ixwyk.L 1xwyk P
1 C180_- 820 2 18,0 18,0 S235JR
1 C180_ - 1278 3 281 28,1 S8235JR
1 C1B0_ - 769 4 16,9 16,9] S235JR
1 C180_- 970 5 213 21,3| 8235JR
1 C180_ - 399 6 8.8 88| S235.R
1 C180_ - 800 7 17,6 17,6] $235JR
1 C100_ - 800 8 8,5 8,5 S235JR
1 C100_ - 2B2 9 3.0 3,0 $235JR
1 C100_ - 282 10 3,0 3,0] S$235JR
1 L50x6 - 806 cigé na L50x36x6; 11 36 3,6] S235)R
6 L50x6 - 920 12 4.1 24,71 S235JR
1 C180_ - 820 13 18,0 18,0 S235JR
1 BlL.8x 80 x 360 14 1,8 1,8] S235)R
1 B.8x 80 x 453 15 2.3 2,3 S235)R
2 BL8x 52 x 62 16 0,2 0,4] $235JR Yixwyk.L, 1xwyk P
3 BL.8 x 140 x 369 17 2,0 16,1] $235JR Mxwyk.L.4xwyk.P
3 BL8 x 140 x 162 18 1,4 4,3] S235JR
1 Bl.4 x 180 x 1096 19 6,2 6.2] S235JR
1 Bl.4 x 180 x 820 20 4.6 46] S235JR
1 Bl.4 x 180 x 280 21 1,6 1,6} S235JR
1 Bl.4 x 180 ¥ 1376 22 7.3 7.3 S235JR
Oprajc_:\owa{: Data: Skqnft?_o_ w)ai: . Data: Zatwierdzit: Data: JOpracowat. Data:
KgisHewicz | 07.2019 ¥ owak > 07.2019




Wykaz materiatowy

[Poitegor WObiekt: Rys. Nr Symbol Zakt. JArkusz Nr
8p.zo.o. |Zespét Schody S4 3030.2009.301-03.35 2/2
Lp.| Szt nazwa | wymiary got. czesci rysunek lub norma masa got. czesci w kg Mlaterial Nr tech. mater. UWAGI
za komp. numer poz 1 szt kemplet rodzaj wymiar przed obrobkg| NrN2 | na 1szt | na kempl
1 2 3 4a 4h 5a &b 8a b 7a b 7c 8
1 Bl.4 x 180 x 861 23 4,4 44| S235.R
1 BlL.4 x 180 x 367 24 2,0 2.0] S235JR
1 B.6x 50 x 1104 25 2,6 2,6] S235JR
1 BL6 x 50 «x 595 26 1,4 1,4} S235JR
8 Sruba-M16x50-5.6 AdJ |PN-EN-ISO4017 | 27 0,020 0,16 wgnormy
8 Nakretka M16-6 A4 PN-EN-1SO4032 | 28 0,036 0,29| wg normy
8§ Podktadka spr.Z16.3-FefZn9 PN-77/MB82008 29 0,007 0,06] wg nomy
4 Podktadka klinowa 18-Fe/Zn9 PN-79/M82018 30 7”70,073717 0,13| wg nomy
Materiaty spawalnicze 6,4
Masa catkowita elementu S4 436,00 kg
Opraggwat: |Data: ?k}'n clowat: Data: Zatwierdzil: Data: Opracowat: Data:
Y1 \/ _M:: /
K.E;is‘d;wm 07.2019 - 1{34 ak& 07.2019
-




