Wykaz materialowy

' Poltegor JObiekt ; Rys. Nr

Sp.zc.o. §Zespot Ponton M20. 22.001-92.06¢c

Lp. | Szt nazwa i wymiary got. czesch rysunek lub norma masa got. czesci w kg Mlaterial Nr tech. mater. UWAGI

23 komp. numer poz 1 szt komplat wymiar przed obrobkg] NriN2 | na 1szt | na kempl

1 2 4a 4b 5a st &b 7a 7b Tc 8
2 Bl. 10 x 1410 x 26840 1 20272 584,4] S236JR
16 Bl.6 x 550 x 1260 2 30,0 479,7] S235JR Bx w. prawe i wlewe
16 BL6 x 470 x 1260 3 25,3 4043] S235JR 8% w. prawe | w.lewe
4 BL.10 x 220 x 290 4 4,4 17,4] S235JR
4 BLE x 310 x 1257 5 18,2 72,8] S235JR 2x w. prawe | w.lewe
1 BL10x 370 x 3780 ] 1098 109,8] 8235JR
4 BlL.10 x 227 x 1000 7 15,0 80,1

X X
2 Bi.10x 153 x 210 L 9 2,4 A8
2 BL10 x 400 x 2620 10 77,3 154,7] S235JR
2 BlL10 x 370 x 1200 11 34,9 69,7 S235JR
2 BL10 x 390 x 2520 12 70,2 140,4] S235JR
4 Bl.L10 x 220 x 1500 13 234 93,6 S235JR
2 BL10 x 300 x 362 14 8,5 17,1] S235JR
2 BL10x 300 x 362 15 8,5 17,1] S235.R
X X

4 BL20 x 245 x 362 17 13,9 55,7
4 Bl.6 x 258 x 1207 18 14,4 57,7 S235JR
4 Bl.L10x 220 x 290 19 4,5 18,11 S235JR
4 Bl 10 x 290 x 390 20 6,8 27.1] S235JR
2 BlL.20x 300 x 730 21 32,0 64,01 S235JR
2 Bl.20 x 100 x 150 22 2,4 4,71 S235JR

Opracowat; [Data: Skontrclowat: Data: Zatwierdzi. 1Opracowat. Data;

‘ﬁe&vska 01.2019 T.Nowak 01.2019




Wykaz materiatowy

“Poltegor JObiekt : Rys. Nr ‘ Symbol Zakt. §Arkusz Nr
Sp. z0.0. [Zespot Ponton M20. 22.001-92.06¢ 213
Lp.| Sz nazwa i wymiary got. czesci rysunek |lub nerma masa got. czesci w kg MF-t?; iat Nr tech. mater. UWAGI
za komp. nemer poz 1 szt kmﬂplet rodza wymiar plz_edobrébka Nr N2 E_"'ﬂ na kompl
3 ] 3 3 ab Ea 5b Ga b __ 7a 7h 7o 3
2 Bl.20 x 250 x 1450 23 57,3 114,6] S235JR
1 Bi.20 x 250 x 2900 24 113,8 113,8| S235JR
X X 0,0
4 Bl.5x 765 x 860 26 28,8 115,3| S§235JR
20 Bl 8 x $100/ ¢51 27 0,4 8,0l s235)R
4 Bl.10 x 120 x 985 28 9,3 37,11 S23&8JR 2% w. prawe | w.lewe
4 BL10 x 120 x 1080 29 10,2 40,7] S235JR 2x . prawe i w.lewe
4 BL10 x 120 x 765 30 7.2 28,81 S235JR
8 BL6 x 120 x 136 31 0,7 6,0] S8236JR
2 50x40-6800 32 106,8 213,6] S235JR
2 50x40-2520 33 39,6 79.2] S235J)R
10 | Sworzeft PN-EN 22341 B - 50x151x10 - St |PN-EN 22341 34 1,1} wg normy
10 Podktadka PN-EN 28738 - 50-160HV  |PN_EN 28738 35 0,9] wg normy
10 Zawleczka 1SO 1234 - 8x63-St PN-EN ISO 1234| 36 ] 0,3] wg normy.
2 Bl. 10 x 2000 x 2640 37 414.,5 829,01 S235JR
4 Bl.6 x 285 x 1257 38 16,7 67,0] S235JR 2% w. prawe [ w.lewe
4 Bl.6§ x 240 x 1257 39 14,2 56,8 S235JR 2x w. prawe | w.lewe
2 BlL8 x 300 x 540 40 10,2 20,3] $235JR
2 BL8x B0 x 258 A 15 2,9 5235JR
X X G0
2 BL10 x 250 x 1254 43 20,3 - 40,5] S235JR
X X
Opragpwal: [Data: [ Skontralowat. Data: Zatwierdzif. Data: ¥Opracowat: Cata:
%@wsﬁca 01.2019 T.Nowak 01,2019




Wykaz materiatowy

T_ - R
Poltegor]Obiekt : Rys. Nr Symiol ZakqArkusz Nr
Sp. z0.0. |Zespét Ponton M20. 22.001-92.06¢ % /3
Lp.| Szt nazwa i wymiary got. czese rysunek lub norma masa got. czesci w kg " Mjateriat Nr tech. mater, UWAGI
za komp. humer poz 1 szt komplet rodzaj wymilar przed obrobka | NrN2 | na 1szt | na kompl
1 2 3 4a 4 Sa b 8a &b 7a h 7c 8
Materialy spawainicze 70,9
Opraowat: |Data; Skaontrolowal; Data: Zatwierdzit; Data: Opracowat: Data:
K ka 01.2019 T.Nowak 01.2019
Tk ———




