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1. Klasa tolerancji zgodnie z IS0 2768-mK.

2. Wymagany poziom jakosci wg niezgodnosci spawalniczych - D wg IS0 5817.
3. Metoda kontroli ztqcz spawanych wg PN-EN 12062 wg uznania technologa.

4. Powierzchnie ciecia wykonac na Ra25, otworéw na Ral2,5.

5. Rysunek przedstawia wyk. P poz.1, wyk. L jest jego lustrzanym odbiciem .
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J|BL.10x196x270 PN-EN 10029 115235J/R 4,11 4,10
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718L.15x185x335 }mtf PN~EN 10029 2| 52350k 6,2\ 12,40
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