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1. Ch tosé k dzi cieci RG%/ ¢ 6R012 v
N . Chropowato rawedzi ciecia , otwordw
- 820 J00 2. Tolerancje ogblne wg 150 2768 - mK.
8 8 J. Wymagany poziom jakosci wg niezgodnosci spawlniczych - C wg PN-150 5817.
- ™ 4. Klasa wykonania konstrukcji - EXC2 wg PN-EN 1090-2+A1.
_ 5. Metoda kontroli zigczy spawanych - wg PN-EN 12062 wg uznania technologa
S 1 \ J 6. Ostre krawgdzie zatama¢ fazq 0,5x45° .
B g = f } 1 3 7. Elementy wyk.P sq odbiciem lustrzanym wyk.L.
1:5
. 150 /
990 150 150 ~—20
) \ / / ) 7
/ Ll | WSPORNIK W13 SUMA | 14,40 kgt
* S @ | ;
— % ! ' J1B1. 8x100x150 PN-EN 10029 2 152354R 0,85 1,7¢
] 7 2| IPEI40 - 990 PN-H-93451 115235JR 12,7 12,7
A-A v | x8
2600 |
ukos na 6V =
- /2 |39 %
\ | WSPORNIK W12 SUMA [ 15,10 kg
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Przynalezno$é do maszyn|Materiat Nazwa rys. Masa (kg)i
Typ Nr maszyny vg tabeli
1008100 1040 _ PREEH. TASWONE " ateriche WSPORNIK W12, W13 ;
Materiat zastepczy Podziatkaf
1 3 1 3 1:10 &
Nr orys. wytwércy Numer rys. Ark./il.urk.f
\ 5 065 051 343 0 Y,
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Oryg.rys.w posiadaniu |Rys.zastapiony Rys.zastepuje Nazwa dosowska w
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