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Przedmiotem zamédwienia jest dostawa ogniwa gasienicy T 900.

czes¢ Nazwa materiatu llos¢ M
1 "Odlew Ogniwa T-900 wg rys 961 141 101 8 oraz SWZ 72 szt.

Minimalne wymogi stawiane odlewom
Materiat L 35 GSM-T - sktad chemiczny wg PN-88/H-83160.
Wtasnosci mechaniczne odlewdw:
a) wytrzymatos¢ na rozcigganie R , = 1000-1100 MPa
b) wydtuzenie A;= 8 %
¢) twardos¢ odniesiona do Rm zgodnie z PN-EN ISO 18265
d) twardo$¢ powierzchni oznaczonych na rys. HRC = 502, h = 62 mm
0Ogdlne tolerancje wymiaréw nietolerowanych dla odlewéw wg I1SO 8062 - CT12.
Zakres dopuszczalnych nieciggtosci na powierzchni odlewu nie powinien przekroczy¢ wartosci odpowiadajacym wzorcowi A3 wg PN-EN
1370. Badania prowadzi¢ wg PN-EN 12454,
Wady wewnetrzne. Dostawca przeprowadzi badania UT wg PN-EN 12680-1 na 25% sztuk liczebnosci partii. Dopuszczalny poziom
nieciagtosci przestrzennych: w uchach: 2, w pozostatej czesci odlewu: 3.
0gdlne warunki techniczne dostawy odlewdédw wg PN-EN 1559-1.
dla kazdej partii odlewéw ADMH atest 3.1 wg PN-EN 10204
wlewek prébny oddzielnie odlany o grubosci = 50 mm.
Wykonawca dostarczy protokoty badan:
a) wizualnych wg PN-EN 1370:2001 / PN-EN 12454:2002 klasa A3
b) penetracyjnych wg PN-EN1371-1 obrobionych powierzchni:
otworéw ogniwa poziom nasilenia LP1a - APla
spodniej ogniwa poziom nasilenia LP3a - AP3a
c¢) $wiadectwa obrdbki cieplnej (ulepszania i hartowania)
d) karte pomiarowg z przeprowadzonych pomiaréw twardosci biezni i zabierakéw po
przeprowadzonej obrébce cieplnej hartowania.

e) karta pomiarowa wymiaréw tolerowanych.
f) protokdt z badan nieniszczacych stwierdzajacych brak pekniec.
Nie dopuszcza sie napraw wad odlewniczych w obrebie uch ogniwa, na pozostatych powierzchniach naprawy mogga by¢ wykonane wg
technologii zatwierdzonej przez zamawiajgcego.
Wyptywki moga by¢ usuniete tylko za pomoca szlifowania lub frezowania.
Kazde ogniwo zostanie trwale cechowane znakiem Wykonawcy oraz kolejnym 5-cyfrowym numerem, gdzie:
dwie litery: ustalony z Zamawiajgcym kod Wytwércy (np. firma FAMAGO - ,ZG")
dwie pierwsze cyfry: oznaczaja rok produkcji (np. rok 2010 - ,10")
nastepne cyfry: kolejny numer.

Miejsce cechowania - zewnetrzna powierzchnia grzebienia ogniwa (znaki wkleste).
Powierzchnie obrabiane (otwory) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie srodkiem czasowej ochrony - TEXOL.
Oferte w formie skanu nalezy przesta¢ na adres rafal.bednarek@ramb.pl w terminie do dnia 17.02.2025r. do godziny 12:00. W
temacie oferty nalezy napisa¢: 14/D/2025/RB - ,Dostawa ogniwa gasienicy T 900”.
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